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Продукция ООО «Механико-инжиниринговая компания»

Параметр ГДМ ГДМП

Подача, м3/ч 10-300 6-600

Напор, м 40-750 20-350

Мощность ЭД, кВт 5,5-630 5,5-200

Синхронная частота 

вращения ротора ЭД, 

об/мин

1500/3000 1500/3000

Насосные агрегаты ООО «Механико-инжиниринговая компания» ГДМ, ГДМП обеспечивают перекачивание таких

продуктов, как стабильный газовый конденсат, нефть и нефтепродукты, диэтиленгликоль, аммиак, ШФЛУ, вода и

водометанольная смесь, химически активные жидкости, бензин, дизельное топливо, для чего разработано более 

100 моделей насосов, которые своими техническими параметрами равномерно охватывают указанный диапазон.

Насосные агрегаты комплектуются взрывозащищенными электродвигателями. Также конструкторский отдел готов

разработать насосные агрегаты по требованию заказчика со следующими основными характеристиками:

Горизонтальный герметичный
насосный агрегат типа ГДМ

Полупогружной герметичный
насосный агрегат типа ГДМП
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Условия эксплуатации и требования к перекачиваемой жидкости

Т1

Т2

Т3

Т4

Т5

Т6

Температурный класс

400

270

185

125

85

60

Максимальная допустимая температура 

перекачиваемой жидкости, °С

Агрегаты электронасосные типов «ГДМ» и «ГДМП» относятся

к оборудованию неэлектрическому, предназначенному для

применения в потенциально взрывоопасных зонах класса 1 и 2

(классы по ГОСТ 60079-10-1-2011) категорий, и (подгруппы

по ГОСТ Р МЭК 60079-20-1-2011) в соответствии с 

ГОСТ 31438.1-2011 и присвоенной маркировкой

взрывозащиты по ГОСТ 31441.1-2011.

Насосные агрегаты типа ГДМ (ГДМП) предназначены для 

перекачивания:

нейтральных, агрессивных, токсичных жидкостей;

взрывоопасных и пожароопасных жидкостей;

нефтепродуктов, метанола и газового конденсата.

Параметр перекачиваемой жидкости

Содержание механических примесей, %

Размер твердых частиц, мм

Микротвердость частиц, МПа (кгс/см 2)

Ферромагнитные включения

Температура, ° 

Плотность, кг/м 3

Кинематическая вязкость, м
2
/с (сСт)

Водородный показатель

Ограничения

до 6

до 4

до 65 (650)

не допускаются

от -40 до 280

до 1800

до 30х10
-6
 (30)

до 8,5
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Преимущества насосных агрегатов ГДМ и ГДМП

Преимущества работы с ООО «Механико-инжиниринговая компания»:

Преимущества герметичных насосов с приводом через магнитную муфту 
перед насосами с механическими уплотнениями:

Магнитная муфта

Преимущества герметичных насосов с приводом через магнитную муфту 
перед насосами с экранированными двигателями:

Согласно статистике, утечки через механические уплотнения составляют 80% всех отказов, связанных с утечками на насосах.
Исключение механических уплотнений делает невозможным данный вид отказа.

Оперативность в работе с заказчиком;

Качественное сырье, материалы, комплектующие;

Новое станочное оборудование;

Срок изготовления насосных агрегатов 60-90 дней;

Средняя наработка на отказ в 3 раза больше, чем у насосов с механическими торцевыми уплотнениями вала;

В отличие от насосов с двойными торцевыми уплотнениями не нуждаются в системах подачи
смазывающе-охлаждающих жидкостей и не требуют постоянного их контроля и обслуживания;

У насосов с приводом через магнитную муфту полностью отсутствуют утечки;

Закрытая герметичная система, предотвращающая образование загазованности;

Насосам с приводом через магнитную муфту не требуется центровка соединительной муфты. 

Возможность применения стандартных взрывозащищенных электродвигателей;

Более простая конструкция, возможность ремонта силами заказчика.

Комплектация насосных агрегатов КИПом с учетом пожеланий заказчика;

Наличие сервисной службы, проведение ПНР, ШМР;

При производстве насосных агрегатов задействован квалифицированный персонал;

Имеется возможность проведения технических консультаций.
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   Устройство насосного агрегата с приводом через магнитную муфту

Герметизирующий немагнитный экран 

титан ВТ9, ВТ20 или сталь 12Х18Н10Т

Подшипники скольжения из карбида 

кремния (  SIC )

Место установки датчика наличия 

жидкости в приводе

Высококоэрцитивные магниты

Nd-Fe-B  или    Sm-Co

Контроль температуры подшипников 

привода
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Рекомендуемая схема обвязки насоса типа ГДМ

КЛ1 - клапан запорный
КЛ2 - клапан регулирующий
КО - клапан обратный
М - электродвигатель
Н - насос
Ф1, Ф2 - фильтры
ГЦ - гидроциклон 

h - cигнализатор уровня
h1 - сигнализатор наличия жидкости в корпусе привода
PM - расходомерное устройство
P1 - давление на входе
P2 - давление на выходе
T1 - температура жидкости на входе
T2, T3 - температура подшипников привода

Основной контур
Сдувка
Слив



Габаритный чертеж насоса типа ГДМ
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 1 - насос, 2 - электродвигатель, 3 - валопровод, 4 - опорная плита

 ¾

2
4

31

Габаритный чертеж полупогружного насоса типа ГДМП
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Опорные плиты

 ¾  ¾  ¾  ¾  ¾

Возможны иные варианты исполнения опорной плиты по согласованию с заказчиком.

Параметры DD
1

D
2

D
3

D
4

D
5

D
6

 d hn

D
у
600 Р

у
0,6 755 705 670 631 657 630 658 312026

D
у
600 Р

у
1 780 725 685 649 675 648 3120676 30

D
у
600 Р

у
8401,6 770 685 649 675 648 3120676 36

D
у
700 Р

у
8108600,6 775 736 762 735 763 26 3420

D
у
700 Р

у
1 800840895 751 777 750 778 342430

D
у
700 Р

у
1,6 910 800840 751 777 750 778 342436

D
у
800 Р

у
0,6 920975 868840867841880 372430

D
у
800 Р

у
10101 950 905 883855882856 372433

D
у
800 Р

у
1,6 1020 950 905 883855882856 372439
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Рекомендуемая схема обвязки полупогружного насоса типа ГДМП
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Фильтрация жидкости для охлаждения магнитной муфты

Циклонный сепаратор

Магнитно-сетчатый фильтр

Жидкость, отбираемая с нагнетательного патрубка, по трубопроводу попадает через

тангенциальный вход в циклонный сепаратор. Механические примеси под действием

силы тяжести и центробежной силы сепарируются во вращающемся потоке жидкости.

Очищенная жидкость отводится из циклонного сепаратора через отверстие, расположенное

в крышке. Механические примеси в потоке жидкости поступают в отверстие, расположенное

в нижней части корпуса сепаратора, и по трубопроводу попадают во всасывающий патрубок

насосного агрегата.

Фильтруемая жидкость через входой штуцер по касательной поступает в полость,

образованную корпусом, стаканом и магнитоэлементом. Далее жидкость проходит вдоль

магнитного элемента, ферромагнитные частицы под действием магнитных сил оседают

на его поверхности. Затем жидкость проходит через сетчатый фильтрующий элемент,

частицы величиной более 100 мкм остаются на его поверхности. Далее жидкость через

штуцер выходит их фильтра. По мере засорения фильтра разница давлений перед

сетчатым фильтрующим элементом и после него возрастает. Когда разница давлений

достигает величины 0,15 МПа, открывается перепускной клапан, и через него жидкость

поступает к выходному штуцеру, минуя фильтрующий элемент. Для контроля перепада

давления на входе и выходе предусмотрены штуцеры для присоединения манометров. 



Герметичные насосные агрегаты с приводом через магнитную муфту

ГДМ ГДМ (с рубашкой обогрева корпуса)
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Температурный режим применения насосов индивидуального исполнения в условиях от - 73 до + 350 С, напор жидкости до 3000м.



Герметичные насосные агрегаты с приводом через магнитную муфту
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Область применения:
Нефтегазовая отрасль

Химическая промышленность

Пищевая и холодильная промышленность
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ от «___» ____________20_____г.

Руководителю
ООО «Механико-инжиниринговая компания»
Тел./факс: +7(495) 241 33 98
E-mail: info@mecompany.info

Первоначальная в течение_______квартала 201_г.__________агрегатов.

Перспективная возможная потребность в течение 201_ - 201_г. ____агрегатов.

Наименование_______________________________________________

3Плотность, кг/м _____________________________________________

Химический состав___________________________________________

pH для водных растворов______________________________________

Категория и группа взрывоопасности по ГОСТ 12.1.011-78___________

___________________________________________________________

Температура кипения, С_______________________________________

Вязкость____________________________________________________

Теплоемкость, Дж/ка х К_______________________________________

Давление насыщенных паров при температуре на входе, МПа_______

___________________________________________________________

Количество взвешенных частиц г/л______________________________

Размер частиц, мм____________________________________________

Степень абразивности________________________________________

Плотность частиц, кг/м________________________________________

Наличие ферромагнитных частиц и их размеры___________________

___________________________________________________________

Материал деталей, стойкий в перекачиваемой жидкости:

проточной части______________________________________________

уплотнителей________________________________________________

Тип насоса, известный аналог__________________________________

___________________________________________________________

3Подача, м /ч__________Напор,м_______________________________

Давление на входе, МПа_______________________________________

Температура на входе, С_______________________________________

Кавитационный запас, м________________________________________

Глубина погружения (для ГДМП),м________________________________

Допустимость утечки жидкости из прочной полости__________________

_____________________________________________________________

Требования к приводу, напряжения питания________________________

______________________________________________________________

Основные характеристики Условия эксплуатации и хранения Жидкость

Ориентировочная потребность

Дополнительные требования (КИПиА, ЗИП и пр.)

ЗАКАЗЧИК:_________________________       ______________       __________________________________________________
(должность) (подпись) (Ф.И.О.)

Заказчик обязуется предоставить ООО «Механико-инжиниринговая компания» информацию о конечном потребителеи организации, эксплуатирующей запрпшиваемое оборудование. Настоящее заявление является существенным
условием ответа на Ваш запрос.

Эксплуатирующая организация, её местоположение________________________________________________

_______________________________

_______________________________

_______________________________

Значение климатических факторов внешней среды при эксплуатации

по ГОСТ 15150-69____________________________________________

Температура воздуха:

Минимальная  С______________________________________________

Максимальная  С_____________________________________________

Влажность, %_________________________________________________

Высота над уровнем моря, м_____________________________________

Класс взрывоопасной зоны по ГОСТ EC 60079-10-1-2011______________

______________________________________________________________

Подгруппа взрывопасной зоны по ГОСТ Р МЭК 60079-20-1-2011________

_____________________________________________________________

Температурный класс по ГОСТ Р МЭК 60079-20-1-2011_______________

______________________________________________________________
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Основные заказчики
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e-mail: info@mecompany.info      www.mecompany.info  
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